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HKM

KALITESI ILE
Hidrolik Kirici

UCLAR

Atlas Copco Furukawa MTB Arrowhead
CAT JCB NPK D&A
Daemo Krupp DOkada Fine

DNB Komac Rammer Rotair

Epiroc Kwanglim Soosan Seba
Hanwoo Montabert Topa Togo
Indeco MSB Toyo Italdem

*Bu katalogda yer verilen marka ve Grin adlari, ilgili hak sahiplerinin ticari markalari olup yalnizca tanimlama
amacl kullanilmistir. Marka ve Urtin adlarinin kullanilmasi, marka sahipleriyle herhangi bir is ortaklidi, sponsorluk
veya destek iliskisi anlamina gelmez.
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UC SECiMmi
Kirici uclarin tic temel islevi vardir:

* Maksimum verimlilik igin pistonun darbe enerjisinin %100’0nu kayaya aktarmak.
» Yiiksek asinma direncini koruyarak kiricinin isletme maliyetlerini disik tutmak.
s Kritik hidrolik kirici bilesenlerini hasar ve erken arizalardan korumak.

Keski uglar, orta sertlikte ve damarli malzemelerde saglam kesme hareketi ile hassas kirmayi
birlestiren cok yonll, genel amach kirici uclardir. Bileylenmis kenari, donatili beton ve sert kayalara
kolayca niifuz ederek zorlu ytizeyleri kirmak icin gerekli glicti saglar.

Dayaniklilik ve tutarh performans icin tasarlanan keski uclar, genis bir uygulama yelpazesinde
givenilir kirma imkani sunar:

 Birincil Yikim

« jkincil Yikim

* Kanal Acma

* Geri DOnlsim @ D m
» Yiizey Temizleme

= Birincil Kirma

« Bom Uzeri Uygulamalar

SiVRI UC

Sivri uglar, gevsek bagl veya kolay ayrilabilen malzemeler icin 6zel olarak tretilmistir. ince ve konik
profili, ucun hassas konumlandiriimasina olanak tanir ve her darbenin malzemeye sapma olmadan
dogrudan nifuz etmesini saglar. Bu hassas temas, titresim ve kaymayi en aza indirerek tutarh
delme performansi ve gevsek yiizeylerin verimli sekilde kaldirnimasini mimkdn kilar.

Hassasiyet ve glivenilir sonuglar icin tasarlanan sivri uclar, genis bir uygulama yelpazesinde etkili
kirma performansi sunar:

e Birincil Yikim

e Birincil Kirma

* Kanal Acma C]:I ]D]j:l]
» Yiizey Temizleme

* Geri Déndgum

KUT UG

Kt uglar, kiricinin tim darbe enerjisini dogrudan en zorlu malzemelere aktarmak Uzere tasarlanmistir.

Maksimum enerji transferi ve dayanikhhk icin tretilen kiit uclar, cok cesitli uygulamalarda tutarh kirma
performansi saglar:

e Birincil Yikim
« jkincil Yikim O | m
« ikincil Kirma

« Bom Uzeri Uygulamalar
* Tinel Agma 3




PIRAMIT UC

Pyramit uglar, farkli sertlikteki asindirici olmayan malzemelere hizla niifuz etmede Gstin
performans gosterir. Sivri geometrisi ve optimize edilmis kesme acisi, beton ve benzeri ylizeylerde
hizli calismayl mimkun kilarak minimum cabayla yiiksek delme oranlari saglar.

Cok yonlalik ve verimlilik icin tasarlanan Pyramid Uclar, genis bir uygulama yelpazesinde glvenilir
kirma performansi sunar:

= Birincil Yikim

= ikincil Yikim

* Kanal Agma @ Q :[D]:]:H
* Geri Dontisiim

* Tlinel Acma

s Birincil Kirma
* Peyzaj Diizenleme

TOZ KANALLI UG

Toz kanall uglar, kirma bélgesinden toz ve ince partikulleri verimli bir sekilde uzaklastiran entegre
kanallar ile tasarlanmistir. Bu 6zel tasarim, calisma sirasinda goris alanini ve hassasiyeti artirmakla
kalmaz, ayni zamanda uc asinmasini ve Isi birikimini azaltarak daha uzun kullanim édmri ve tutarh
performans sagdlar.

Keski, Sivri ve Piramit uglarla kullanilabilen toz kanalli secenekler, zorlu uygulamalarda verimliligi ve
glvenilirligi artirir.

¢ =

Toz Kanall Keski Ug

= ]

Toz Kanalli Sivri Uc

® = juil

Toz Kanall Piramit Ug

SERT KAYA TiPi UG

Sert kaya tipi uglar, yiiksek nikel alagimli Gstlin kaliteli celikten Gretilir ve asir darbe kuvvetleriile en
zorlu asindirici kaya kosullarina dayanahilmesi icin 6zel bir sertlestirme isleminden gegirilir.

Guclendirilmis yapisi, maksimum dayaniklik, uzun kullanim émri ve minimum durus stresi
saglayarak agir hizmet tipi tas ocakgiligi ve madencilik operasyonlarinda tercih edilen ¢zim haline
getirir.

Tum ug tipleri igin sunulan sert kaya tipi uglar, en zorlu calisma ortamlarinda dahi tutarli
performans saglar.



ZEMIN VE MALZEMEYE GORE UG SECIMI

Malzeme Uygulama Kosullar Onerilen Uc
Ince ve kalin p.lak.alar, duvar Donatili Keski Ug
kesimi
Temel isleri Donatih Keski Ug
Donatili Beton
Bloklar, kolonlar, destek Donatili Keski Ug
yapilari
Yikim ‘f”'fa%'”'[‘ geri ) Kiit Uc
doéntsimu :
Ince ve kalin p.lak.alar, duvar Donatisiz Sivri Ug
kesimi
Donatisiz Beton
Temel isleri Donatisiz Sivri Uc
Yogun Catlakh Keski Ug
Hafif Catlakl SivriUc
Kanal acma, temel
Tortul Kayac calismalari, birincil ocak Masif Sivri Uc
(kirectasi, kumtasi, kirma (Monolitik) Ny
gre, kiltast...)
Masif . .
(Monolitik) Piramit Ug
Blytk blok kirma - Kit Uc
Yogun Catlakli Keski Uc
: . Kanal acma, temel . .
Kristalin / S Hafif Catlakli Kit Uc
N calismalari, birincil ocak
Magmatik Kayac kirma
(granlt, gabro, Ma5|.f_ Kiit Uc
yesiltas, magma...) (Monolitik) ’
Blytk blok kirma - Kt Uc
L - Keski Uc
Asfalt Yol yuze"yl kesA|m|, tasima Yumusak Genis Keski Uc
glizergahlari Yapilar : ’

Asfalt Kesici Ug

Donmus Zemin

Kanal agcma ve delme

Keski Uc
Genis Keski Ug
Asfalt Kesici Uc




KULLANIM TAVSIYESI VE GARANTI KOSULLARI

A B4 B3 B1 B8 BN B10

OIS LIS /iD=t | Pg

B2 B5 B6 B7 B9

HKM hidrolik kirici uglar, kirilma sekillerine gore Uretici garantisi kapsamindadir.
Uclarin nasil kirildigina dair izler; kiriciyi nasil kullandiginiz ve tizerine etki eden kuvvetler
hakkinda bize degerli ipuclari verir.

UCUN KIRILMA KESITI
Ayrilma Bolumu (Dudak)

~~~~~ <N

Kirilma Ylzeyi

Kirilma Baslangic Noktasi

Dislokasyon Sonucu Ortaya
Cikan Enerji

A-B-C : Kirilma enerjisi yikseldikce isaretli bdlgenin orani artar; ylk altindaki
kirllmalarda bu oran daha da buyiir. Yiksek enerjili kirllmalarda ise kirim ylizeyindeki
dudak kismi daha kliclk kalma egilimindedir.

D: Siinek kirilma ylzeyi

E: Uc ylizeyindeki asinma veya cizikler, mikro catlaklarin olusumunu tetikler ve bu
“centik etkisi” sayesinde uc cok dlistik yan kuvvetler altinda bile kirilir. Bu durum
genellikle:

- Yetersiz yaglama

- Yanlis gres kullanimi

nedenlerinden kaynaklanir. Dogru gres tlrl ve yaglama araliklari icin kiricinizin servis
kilavuzundaki 6nerilere basvurunuz.



Ekskavatdr bomu, kirici ucunu kirma ytzeyine dik
aclyla itmezse burclarda asinma meydana gelir
ve pistonla ucun eksenleri kayar. Bunu dnlemek
icin kiriclyl her zaman dik konumda kullanin ve
atasmanin yatay kuvvetlerle zorlanmasindan
kacinin.

Kirici ucunun kirim ylizeyine tam
oturmadan kaldirac (kuski)
hareketleri yapmak, yani ucu tam
disari cikarmadan ileri geri hareket
etmek, kirici ucunda gozlemlenen en
yaygin kirillma nedenidir.

Bu tiir kirlmalarda uc garanti
kapsami disindadir.

~



Asinmisg kirict burclartile calisiimasi durumunda, ucun
pistonla temas ettidi ylizeylerde parcalanma ve catlamalar
gorllehilir. Bu sorunu 6nlemek icin, burc dlcllerinin kiricinizin
servis kilavuzunda belirtilen tolerans araliklarinda olup

olmadigini diizenli olarak kontrol ediniz. 111

Asinma kaynakl hasarlar garanti kapsami disindadir.

(0 T D

Asinmis ve Bosluk Olusmus Kirici i¢ Parcalar

Kiricinin verimli calismasi ve piston enerjisinin kirma ytizeyine eksiksiz aktariimasiicin
calisan burclarin élctlerinin servis kilavuzunda belirtilen tolerans araliklarinda olmasi
kritik 6nemdedir. Bu nedenle burc yizeylerindeki asinma dlizenli aralklarla, kiricinizin
servis kitapciginda yer alan degerlerle karsilastirilarak kontrol edilmelidir. EGer
beklenenden daha kisa stirede asinma gdzlemleniyorsa, gresleme sikligi ve kullanilan
gres kalitesi mutlaka yeniden gozden gecirilmelidir.

Ozellikle burglarin ic cap hélgelerinde zamanla olusan aginmalar, kirici ucuyla pistonun
temas ylzeylerinin eksen kaymasina yol acarak hem ucun hem de pistonun kirilmasina
zemin hazirlar. Ayrica dayama burcu ylizeyindeki asinma, piston ile ucun carpma
mesafesini dedistirerek kiricinin calismasini engelleyehilir. Bu nedenlerle; bakim
sirasinda sadece kafa burcu ve merkezleme burcunun ic caplari degil, dayama
burcunun ylzeyi de titizlikle kontrol edilmelidir.




Bu tdr kirilmalar, kiricinin kirim ytizeyine saplanmis haldeyken hareket ettirilmesi veya
dondirilmesi sirasinda uygulanan yan kuvvetlerin yarattigi burulma gerilmeleri sonucu
olusur.

Bu tiir kinlmalarda uc garanti kapsamidisindadir.

Burgu Hareketi

Keski ucla yapilan kirma calismalarinda,
uc kirma yiizeyi boyunca ilerlerken veya
déndUrdlirken yon dedistirmeye
meyillidir. Bu durum, kama yuvasinda
asinmalara yol acar. Asinan yuva
ylizeyleri centik etkisi yaratarak ucun
kama yuvasinda kirilmasini kolaylastirir
(bkz. B2, B5)

Bu tiir kirlmalarda uc garanti
kapsamidisindadir.

@

Bosa Vurma

B1 Kiricinin ucu kirirm ylzeyine temas etmeden darbe
aldiginda, tim kinetik enerji emniyet elemanlarina
m aktarilir. Bu durumda ilk zarar géren parcalar; kamalar
ve kamayla temas halinde olan ucun kamayuvalaridir.

Bu sekilde calismanin strdirtlmesi, pimlerin kirllmasina ve kama yuvalarinin zarar
gbrmesine yol acar; sonucta kirici ucu islevini yitirir.

Bu tiir kinlmalarda uc garanti kapsamidisindadir.

KiriciUcundaOlusanParcaKiriimalar

B5
Bu tdr kirlmalar, kirici ucunun ekskavator bomu ile
l dogrudan kirim ylizeyine carptiriimasi sonucunda
Q% ortaya cikar. Hasari 6nlemek icin, 6nce uc ylizeye tam

oturtulmali ve makine sabit konumdayken kirici
kumandasi devreye alinmalidir.

Bu tlir darbeler sonrasi olusan kliclk catlak ve kirilmalar, uc taslanarak giderilebilir;
ardindan ekipman sorunsuz hir sekilde calismaya devam eder.

Bu tiir kinlmalarda uc garanti kapsamidisindadir.

B6 Yandaki sekilde gortildigl gibi dislokasyon / kirik

S baslangici eger kesit alaninin icinde kaliyorsa, kirilma
celik malzemenin icinde birikmis inkltzyonlar
sebeplidir.

Garanti kapsamidahilindedir.




Merkez

Dudullu 0SB Mahallesi, imes Sanayi Sitesi C306 Sk. No:2, 34775
Umraniye, istanbul/Tiirkiye

0216 499 4585
satis@hkm.com.tr

[@hkmbreakers

in (@hkmbreakers -
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